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Promat®-KleberK84 i K84/500
Jednokomponentno ljepilo
Tehnicki list

Tehnicki podaci i svojstva

Klasa gorivosti
gradevinskog
materijala

A1, EN13501-1

u slu€aju pozara nema oslobadanja otrovnih

Ponasanjeu pozaru . I
ni zapaljivih plinova

Topljivost otapa seu vodi
. oko 1,2 do 1,8 kg/m? kod lijepljenja velikih
PotroSnja - . L o
povrsina (ovisno o svojstvima povrsine)
oko 3 do 8 minuta (ovisno o temperaturi,
Radno vrijeme vlaznosti zraka i materijala kao i sposobnosti

upijanja materijala)

Promat®-Kleber K84

Boja siva
pastozna,
Viskozitet u kantama: oko 30.000 mPa-s

(Brookfield Sp.67/150 UpM) *

Vrijeme susenja oko 24 sata(+20 °C)

Potpuno susenje oko 1 tjedan
* u vreci: oko 25.000 mPa-s+ 5.000 mPa-s

Promat®-KleberK84/500

Boja bez
. . pastozna, oko 27.000 mPa-s
R ieaist (Brookfield Sp.67/150 UpM)

Vrijeme suSenja oko 24 sata(+20 °C)

Potpuno susenje oko 1 tjedan

Opis proizvoda

Anorgansko ljepilo spremno za uporabu, ne sadrzi otapala,
modificirano specijalnim punilima. Ljepilo Promat®-Kleber
K84 ne oslobada otrovne ni zapaljive plinove te je raspolozivo
u razli¢itim varijantama s razli¢itim svojstvima odnosno

viskoznostima. Promat®-Kleber K84 i Promat®-Kleber K84/500

su pastozna ljepila.

Podrugjaprimjene

Za izvedbu PROMATECT®ventilacijskih kanala, za lijepljenje
mineralne vune, Promat gradevnih protupozarnih plo€a kao
i u posebnim protupozarnim konstrukcijama, za primjenu u
protupozarnim vratima,zasveprimjene u unutarnjem podrucju,
osim vlaznihi mokrih prostora.

Obrada

Povrsine koje se lijepe moraju biti suhe, o€iS¢ene od prasine,
masti i ulja. Prije obrade ljepilo treba dobro promijesati, a
crijeva treba izmijesiti. U slu€aju isporuke u bacvama ili velikim
posudama potrebna je uporaba strojnih uredaja za mijesanje,
kako bi se sprijecilo talozenje ljepila.

Konzistencijaljepila ovisio temperaturi.Pri nizimtemperaturama
liepilo postaje kruto te ga je potrebno zagrijatiu vodenoj kupki.
Povoljne temperature obrade krec¢u se izmedu +10 °C i +20 °C.
Najniza temperatura obrade, temperatura za materijale koji
se lijepe i temperatura radnog prostora takoder za vrijeme
otvrdnjavanja ne smiju biti ispod +5 °C.

Kod ruénog nanosenja ljepila Promat®-Kleber K84 se nanosi
pomocu nazubljenog gletera s dubinom zuba oko 3 mm.
Ljepilo je dovoljno nanijeti s jedne strane. Pritome treba paziti
na optimalno povezivanje ljepila, npr. laganim pritiskanjem i
zakretanjem elemenata koji se lijepe. Kod lijeplijenja materijala
razliCitedebljine ljepilo treba nanijeti na deblji materijal.

Kod lijepljenja s materijalima velike gustoce, zbog smanjenog
pristupa zrakatreba racunati s duljim vremenom vezanja.Treba
paziti na to da se na povrsini ljepila ne stvori zatvorenakoZica.

Lijepljenja se moraju izvoditi na ravnoj podlozi, a isto tako i
slaganje zalijepljenih dijelova. ViSak ljepila se ne izvladi, nego
ga treba ukloniti pomocu lopatice (Spahtle).

Alat treba ocistitivodom neposredno nakon obrade. Otvorene
kante ponovo dobro zatvoriti,crijevabrzo potroSiti.

Oblik isporuke

+ plasti¢ne vre¢e 1 kg

+ plasti¢ne kante 15 kg
» velike posude naupit
Pridrzano pravo izmjena.

Skladistenje

Skladistiti u suhim i hladnim prostorijama, na temperaturama
koje nisu nize od +5 °C. Originalno zapakirane vrece i kante
mogu se skladistiti najmanje 9 mjeseci.

Sve fizike i mehanicke vrijednosti su prosjeci na osnovi standardne proizvodnje i testirane su u skladu s internim procedurama. Tipi¢ne vrijednosti dane su kao smjernice.
Vrijednosti se mogu mijenjati ovisno o koriStenim metodama ispitivanja. Ako je specifi¢na vrijednost od kljuéne vaznostimolimo konzultirajte Promattehnicki odjel.
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